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1 GEMI PERVANE KANAT ONARIMI AD 8

Yukarida belirtilen Mal/Hizmetler teklif alma usuli ile satin alinacaktir/yaptinlacaktir. Bu ise alaka gbsterdiginiz takdirde
asagidaki sartlar cercevesinde tanzim edeceginiz is bu Teklif isteme Mektubunu idaremiz Satinalma birimine imzali ve kaseli

olarak kapali zarf iginde elden veya e-posta olarak génderilmesini rica ederim.

Selguk PAC/

TEKLIF VERME VE SATINALMAYA iLiSKiN HUSUSLAR:

1. Teklifinizi en geg 17.11.2025 glini saat 15.30'a_kadar izmir Deniz isletmecilidfl Nakliye ve Turizm Tic. A.S. Satinalma
Birimine génderiniz.
1.1. Tekliflerin Sunulacad: Adres: lzmir Marina Havdar Alivev Bulvari No:4 Bahcelerarasi Mahallesi Uckuyular Balcova / IZMIR
E-posta: satinalma®@izdeniz.com.tr
1.2.Bilgi igin Tel: 0 232 320 00 35
2. TANIMLAR
Sirket: izmir Deniz Isletmeciligi Nakliye ve Turizm Ticaret A.S.
[steki: isi Sirket tarafindan belirlenen sartlar dahilinde yapmak icin teklif veren kisi, kurum.
Yiiklenici: Isi Sirket tarafindan belirlenen sartlar dahilinde yapmayi taahhdt eden ve Ustine alan kimse, kurum.
3. Teklif mektubunda vermis oldugunuz fiyatlar Teknik Sartnamede aksine bir sire yoksa 60 (Altmis) giin sireyle gegerli
olacaktir.
4. Bu alim 4734 Sayih Kamu fhale Kanunu ve 4735 sayili Kamu lhale Sézlesmeleri Kanununda belirtilen ceza ve ihalelerden
yvasaklama hikimlerine tabidir.
5. Teklif ve 6demelerde gegerli para birimi: Teklifinizi KDV harig, Birim Fiyat ve Toplam Bedel olarak TL bazinda veriniz.
6.  Teklif mektubunun ve teknik sartnamenin her sayfasini kaseleyip imzalayiniz.
7. Teklif Hazirlama Giderleri:
Teklifin hazirlanmasi ve sunulmast ile ilgili batin masraflar isteklilere aittir. Istekli, teklifini hozirlamak igin yapmis oldugu higbir
masrafi Sirketimizden isteyemez.
8. Ekonomik agidan en avantajli teklif sadece fiyat esasina gére belirlenecektir.
9. Teklif mektubunda teklif edilen bedel rakam ve yazi ile yaziimal, tizerinde kazinti silinti ve duzeltme bulunmamalidir. Ad, Soyad
ve Ticaret Unvani yazilmak suretiyle yetkili kisiler tarafindan imzalanmis ve kaselenmis olmaldir.
10.  Teklif veren firmalar bagh bulunduklan Vergi Daireleri ve Vergi Numaralanni belirtecektir. Gergek kisi olmasi halinde T.C. Kimlik
No'sunu belirtecektir. Tekliflerle ilgili ihtilaf halinde kurum kayitlar esas alinacaktir.
1. 6183 sayil kanunun 22/a maddesi geregi 5.000,00 (Besbin) TL'yi gegen tim ddemelerde “Borcu Yoktur” belgesini firma ibraz
edecektir.
12. Bu alim 4734 Sayil Kamu ihale Kanunu'nun 3 (g) maddesi kapsaminda olup, Sirket mal/hizmeti alip almamakta veya bir kismini
almakta, iptal etmekte serbesttir.
13. Bu alim ceza ve ihalelerden yasaklama hiikimleri harig 4734 Sayilh Kamu ihale Kanunu ve 4735 sayili Kamu ihale Sézlesmeleri
Kanununa tabi degildir.
l4.  Teklif veren firmalar, yukaridaki sartlarla birlikte, Teknik Sartname belitlenen hususlari aynen kabul etmis sayilir.

Ekler: Teknik Sartname (6 Sayfa)

TEKLIF VEREN KISININ/FIRMANIN:
Adi, Unvami d

Vergi No :

Adres

TellFaks :

Teklif Tarihi : ]
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'GEMI PERVANE KANAT ONARIMI |

TEKNIK SARTNAMESI
TEKLIFLERIN VERILECEGI ADRES, TELEFON VE FAKS NUMARASI:
iDARENIN ADI : IZMIR DENIZ ISLETMECILIGI NAKLIYE VE TURIZM TiC. A.$. (iZDENiZ)
iDARENIN ADRESI : : 1ZMIR MARINA -iZDENIZ HAYDAR ALIYEV BULVARI NO : 4 BALCOVA / iZMiR
IDARENIN TELEFONU : 0(232) 3200035 FAKS: 0(232) 463 0057

satinalma@izdeniz.com.tr

1. isiN ADI
Gemi Pervane Kanat Onarimi.

2. iSiN KONUSU
Cengiz Kocatoros gemisinin 8 adet Servogear marka pervane kanatlarinda olugan hasarlarin (egilme,
catlama, deformasyon, korozyon, erozyon, pitting, centiklenme vb.) sinirli seviyede kalmak kaydiyla
onarilmasi stirecinde izlenecek teknik yontemleri, kontrol kriterlerini ve kalite gerekliliklerini
tanimlamaktir. |

3. TEMINE iLISKIN iSTEK, OZELLIK VE ESASLAR
2.1 Onarimlan Yapilacak Pervane Teknik Ozellikleri:
Pervane: Servogear
Pitch Kontrollii
4 Kanath
1450 mm pervane ¢api
Malzeme: NiAlBz
Pervane kanat agirligi: 57 kg ( 1 kanat )
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2.2 isin Genel Tarifi:

Teknik dzellikleri verilen 8 adet pervane kanadinda meydana gelen galvanik korozyon deformasyonlarinin
giderilmesi icin, kanatlarin hasarli yerleri mekanik taslama ile temizlenecek, gaz alti kaynagi ile dolgu
yapilacak, kanatlarin agirlik ve formu orijinal halini koruyarak balans problemi yapmayacak sekilde
taslanarak diizeltilip onarimlar vapilacaktir. Pervane onarimi yapddiktan sonra montaj éncesinde catlak
kontrolii i¢in NDT penetrant testi yapilacaktir,

Kaynak isleminden sonra, tamir edilen pervane kanadi verilen orijinal kanada gére taslanarak tesviye
edilecektir.

Pervane kanatlari izdeniz Ambarinda bulunmaktadir. Istekliler, teklif dncesi kanatlari gelip gorebilir.

2.3 Pervane Kanat Resimleri:
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2.4 islem Prosediirleri

Taslama: Kaynak dolgu isleminden 6nce, kanat ylzeylerinde korozyona ugramis bolgeler taslanarak
tamamen temizlenecektir. Kabarcikl ya da catlak bolge kalmayana kadar taslanacaktir. Taslanan yizeylere
“U" sekli verilecektir. Bozuk bélge arka ylzeyine kadar devam ediyorsa, arka tarafindan patlatana kadar
devam edilecektir. Taslama tamamlandiktan sonra, dye penetrant - ¢atlak testi yapilarak, catlak kalmadigina
emin olunacaktir,

Kaynak Dolgu: Kaynak islemi gaz alti MIG kaynak makinesi ile CU4 ‘e uygun tel ile yapilacaktir. Kesinlikle
oksijen kaynagi ve sari tel kullamlmayacaktir. Kaynak islemi baslamadan 6nce kanatlara 40-60 C° ye kadar
on 1sitma yapilacaktir. Kaynak islemleri arasinda, kaynak artiklari / killleri tel firca ile iyice temizlenecektir,
Kaynak islemi yatay pozisyonda yapilacaktir. Kaynak islemi esnasinda kanat yiizey sicakhg stirekli kontrol
altinda tutulacaktir. Sicaklik 205 C° 'yi gecmemelidir. Kaynak aralarinda ya da islem sonunda malzeme
sogutulurken Uzeri izolasyon malzemesi ile ortilerek hizl soguma onlenmelidir. Kaynak islemi
tamamlandiktan sonra yiizeyler taslanarak bosluk, catlak kalmadigindan emin olunmali ve tekrar catlak
muayenesi yapilmalidir. Kanat uglarinda vuruktan dolayi eksik kalan kisimlann ve kanat ortalarinda derin
deformasyonlarda taslama nedeniyle patlatip tamamen bosalan yerlerde, ylizey arkasina seramik taban
uygulanacak ve Ust Gste disa dogru, bindirmeli olarak kaynak ile doldurulacaktir. Kaynak tamamlandiktan
sonra seramik taban cikarilarak bu yiizeyden de taslanip kaynak ile doldurulacaktir.
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Kaynak Teli: Kullanilacak kaynak teli manganez, nikel, alliminyum bronze alasimli gaz alt kaynak teli
olacaktir. “Ampco ~ Trode 40” marka ya da asagida kimyasal degerleri verilen icerikte bagka marka tel
kullanilacaktir.

Tel kimyasal bilesimi;

COPNBEY. . vidpbbiionsbesre s balance (*including silver)
PAITIVIETUNYY, inicimaionnn oo ssomunsssi giovisaschisis 7.0-8.50 %

e e BN 2.0-4.0%

NIEKE et v s oriries s veshesevecrnss 1.5-3.0%

LU L g T 11.0-14.0 %

B S iibeosd e s i 1.5 max. %

L8 1¢ - L SR 0.50 max. %

Mekanik Ozellikleri
(nominal all-weld metal values)

Tensile Strength, ksi................ 110 (759 MPa)
Yield Strength, ksi......cccooevvenn., 67 (462 MPa)
Elongation, % in 2" (51 mm)..cccovrvireierei, 27
Reduction of Area, %.........ccceovoeeeverioi. 37
BHN (3000kg.)

1/4" (6.4 mm) deposit.........cccoorevervrvnn. 217

Uygunluk Sartnameleri
AWS AS5.7 Class ER CuMnNiAl
ASME SFA 5.7 Class ER CuMnNiAl

Tesviye ve Form Kontrolii: idare tarafindan verilecek sifir orijinal pervane kanatlarina gére (1 iskele kanat,
1 sancak kanat), onarimlar yapilan kanatlarin taglanarak tesviyesi yapilacaktir. Kanat u¢ konturu ve ana
hatlarinin, orjinali ile ayni kalinlik ve ayni cizgide olduklari kontrol edilecektir. Kanatlarin pitchleri de kontrol
edilerek, isil islem ve taslama esnasinda orjinaline gére sapmaya ugramadig teyit edilecektir.

Kanatlarda, carpilma ya da pitchlerinde sapma tespit edilirse, kanatlar tavlanarak diizeltilecektir. Bunun icin
760-850 C*ye kadar yavasca isitilarak uygun aparatlarla dogrultulacaktir, Islem sonrasinda kanatlar yavas
sogumasii¢in izolasyon malzemesi ile kaplanacaktir. Dogrultma islemi sonrasinda catlak olusumu gdzlenirse
sicaklik 100-120 C* ye vyiikseltilerek tekrar kaynak ile doldurulacaktir. Soguduktan sonra taslanip catlak
muayenesi yapilacaktir,

Kanatlarin 4 adeti saat yénii, diger 4 adedi de saat yoni tersine dénisliidiir.

Balans Kontrolii: islem sonunda pervane kanatlarinin agirhiklari kontrol edilerek hepsinin 300 gram tolerans
ile statik balansi ayarlanacaktir,

/A
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Kaynaket / Firma Yeterlilikleri, istenen Belgeler:

Kaynak isini yapacak personelin gegerli Kaynakei Sertifikas
Kaynak Teli Sertifikalari ve Data Sheetleri

Onarim raporu

Statik Balans Raporu ( Agirlik Kontrolii )

NOT Raporu

idare Denetimi, Kontrol Muayene: isin yapimi esnasinda, izdeniz teknik ekiplerinden gézlemci olarak
katihm saglanabilecektir. Her bir islem asamasindan sonra, bir sonraki asamaya gecmeden énce izdeniz
teknik ekibi bilgilendirilerek onay alinacaktir. izdeniz tarafindan gerekli gortilmesi halinde her asama sonrasi
izdeniz teknik ekipleri tarafindan yerinde kontrol yapilabilecektir,

NAKLIYE, TASIMA VE TESLIMATA iLiSKIN ESASLAR

Alima konu isin yapilacag yere 8 adet pervane kanadinin nakliyesi, tasinmas, i bitiminde geri gonderilmesi
tiim masraflari yliklenici tarafindan karsilanarak yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Pervane kanatlari lzmir
Bostanli Vapur iskelesi izdeniz Atélyesinde bulunmaktadir.

KABUL KRITERLERI

Siparigse konu isin teknik sartnamede belirtilen yerde teknik sartnamede belirtilen hususlarinin yerine
getirildiginin yiiklenici tarafindan idareye bildirilmesi durumunda isin bitirildigi tarih belirlenmis olur.
Bitirildigi yiklenici tarafindan beyan edilen isin teknik sartname ve alim dokiimanlarina uygun olarak
bitirildiginin belirlenmesi durumunda kabul komisyonu kabul siirecine baslar.

GARANTI SARTLARI VE ESASLARI

Tedarigi yapilacak (iriin ve hizmetler ile ilgili garanti kapsami “ Resmi Gazete Tarihi: 13.06.2014 Resmi Gazete
Sayisi: 29029” Garanti Belgesi Yonetmeligi hitkiimlerine tabidir.

ODEME YERI VE SARTLARIYLA AVANS VERILIP VERILMEYECEGI
(VERILECEKSE SARTLARI VE MIKTARI ILE SOZLESME KONUSU ISLER ICIN ODENECEKSE FIYAT FARKININ NE
SEKILDE ODENECEGI)

Bu is icin avans verilmeyecektir. [ZDENIZ tarafindan siparise ait ddemeler, IZDENIZ A.S. Muhasebe ve Mali
isler Midurlagi tarafindan yapilacaktir. Alm konusu hizmetin teknik sartname ve alim dokimanlarina
uygun sekilde teslim edilmesi kosuluyla, muayene ve kabul komisyonunca kabul raporu diizenlenir.
Odemelerin vadesi fatura tarihinden itibaren 60 (ATMIS) Giindiir. idaremizce 8demeler, her ayin ikinci
CUMA giinleri yapilir. Odeme tarihi, fatura tarihinden itibaren 60 (ATMIS) giin sonraki ik 6deme giintidiir.

TESLIM YERI
isin yapilacag@i yer Yiklenicinin Atélyesidir.
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iSiN SURESI

Firmaya siparisin verilmesini miteakip, pervane kanatlarinin yiikleniciye teslim edilmesinden itibaren 30
(0TUZ) giin icerisinde IDARE'nin istedigi yerde tiim masraflar yiikleniciye ait hizmet isi yerine getirilecektir.
Siparigin belirtilen giine kadar tamamlanip teslim edilememesi durumunda, 7 (YEDI) giine kadar toplam
siparis bedelinin % 1 (YUZDEBIR) oraninda giinliik gecikme cezasi uygulanarak teslim alinablir,

10. is bu teknik sartname, bu madde dahil 10 (ON) ana madde olmak iizere 6 ( Alti) sayfadan ibaret olup
tarafimizca hazirlanip04.11.2025 Tarihinde tarafimizca hazirlanmstir,

o HAZIRLAYANLAR - N
ADI SOYADI Fevzl QYGUN AlperkOKef) | AKagap pURMUSGGLY
GOREV BAs Mpkiriét Makine tori Teknik tiidi
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